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Prufungsantrag gem. § 44 PatG Ist gestelft 

® Vewendung von harten Fullstoffen in strahlenhartbaren Lacken, Beschlchtungen und Druckfarben 
Erhohung der Abriebfestigkeit 

@ Es wird die Venwendung von harten Fullstoffen in strahlen- 
hartbaren Systemen, wie Lacken, Beschichtungen und 
Onickfarben air Erhohung der Abriebfestigkeit beschrieben. 
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folgendan Angaben sind den vom Anmelder eingeroicliten Unterlagen entnomman 
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Beschreibung 

Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung gemaB Patentanspruch. 

Im Rahmen der eiTindungsgemaBen Verwendung werden strahlenhartbaren Systemen, woninter hier UV- 
hirtbare und elektronenstrahlhartbare Systeme zu verstehen sind, pul verformige hane Fullstoffe zugemischt 

Derartige strahlenhartbare Systeme, bei denen es sich insbesondere um strahlenhartbare Lacke» Beschichtun- 
gen und Druckfarben handelt, sind vorzugsweise auf Basis der in der Strahlenhartungschemie bekannten 
Acrylsaureester (wie z. B. Polyurethan-, Polyester-, Polyether- oder Epoxiacrylate). aber auch auf Basis der 
sogenannten ungesattigten Polyester oder auf Basis kationisch bartender Bindemittel, wie Epoxiverbindungen, 
cycloaliphatische Epoxiverbindungen, Vinylether oder -ester aufgebaut Die pulverformigen harten Fullstoffe 
erhahen nun in den ausgeharteten Systemen die Abriebfestigkeit in bedeutendem AusmaB. 

Als pulverfdrmige Fullstoffe hierfur kommen insbesondere Quarz, synthetisches Siliciumdioxid, Basalt, Glas- 
niehl, Glaskugein oder Glasfasem, Siliciumcarbid. Wolf ramcarbid oder Korund in Frage, 

Diese FQllstolf e haben bevorzugt eine mittlere TeilchengroBe im Bereich von 1 bis 50 jim, besonders bevor- 
zugt im Beretch von 5 bis 20 \inv 

Die Fullstoffe kdnnen fur sich alleine oder in Mischung zum Einsatz gelangen. 

Die Einsatzmengen dieser Fullstoffe betragen bevorzugt 1 bis 20Gew.%, besonders bevorzugt 5 bis 
10 Gew.%, bezogen auf die Gesaratformulierung. 

Hochabriebfeste Systeme der beschriebenen Art kdnnen zum Einsatz kommen insbesondere in folgenden 
Bereichen: 

1. als Lack oder Beschichtung fur Holz und Holzwerkstonc, vorzugsweise bei Spanplatten, MDF ( = 
mitteldichte Faserplatten), Parkett oder Furnier; 

Z als Lack, Beschichtung oder Druckfarbe far Kunststoffe, insbesondere Thermoplaste, vorzugsweise 
Polycarbonat und PVC; 

3. ais Lack, Beschichtung oder Druckfarbe fur Papier und Karton. 

Dabei konnen diese Lacke und Beschichtungen als Ein- oder Mehrschichtsystem aufgebracht werden. 

Einsatzbereiche solcher derart beschichteter HGlzer oder Holzwerkstoffe sind vorzugsweise Mobel. Mobel- 
fronten, Arbeitsplatten, FuBboden, Wandpaneele, Turen oder Treppen. 

Einsatzbereidie solcher derart beschichteter Kunststoffe sind vorzugsweise Flatten oder Folien fur FuBbd- 
den, Mdbel, Mobelfronten, Schilder, Verglasungen, Profile, Autokarosserieteile, wie z. B. Kotflugel oder StoB- 
stangen, Kof fer und weitere. 

Ensatzbereiche solcher derart beschichteter Papiere oder Kartons sind vorzugsweise Dekorpapiere fur die 
Holzwerkstof findustrie, Verpackungen und weitere. 

Die erflndungsgemaB ausgestalteten Lacke und Besdiichtungen kdnnen auf dem jeweiligen Substrat per 
Walz-, GieB*, Spritz- oder Tauchlackierung appliaert werden- Entsprechende Druckfarben kdnnen nach den 
g&nglgen und bekannten Druckverf ahren wie Tief-, Flexo-, Offset-, Buch- oder Siebdruck aufgebracht werden. 

Auf die beschriebene Weise lassen sich ubikrhe strahlenhartbare Systeme (Lacke, Beschichtungen und Druck- 
farben), die far eine Applikation im jeweiligen Einzelfall bestimmt sind, durch Zusatz der genannten FQllstoffe 
hinsichtlich ihrer Abriebfestigkeit deutfichveri>essem. 

Des weiteren erfolgt zu den erfindungsgemSB ausgestalteten Systemen vorzugsweise eine Zugabe von Hilfs- 
stoff en (wie z. B. Mattierungsmlttel, Antiabsetzmittel oder rheologische Zusatzstoff e)» Additiven (wie z. B. Wach- 
se, Slipadditive, Entschaumer, Entlufter, Dispcrgierhilfsmittel, Benetzungsmittel, Haftverbesserer und andere) 
oder organischen oder anorganischen farbgebenden Pigmenten. 

Die Einsatzmengen der harten Fullstoffe betragen insbesondere 1 bis 20Gew.%, vorzugsweise 5 bis 
10 Gew.%, bezogen auf die Gesaratformulierung. Der Anteil der strahlenhartbaren Komponente betrSgt insbe- 
sondere 50 bis 95 Gew.%, vorzugsweise 60 bis 90 Gew.%, bezogen auf die Gesamtformulierung. Der Anteil der 
Hilfsstoffe betragt insbesondere 0,5 bis 20 Gew.%, vorzugsweise 1 bis 15 Gew.%, bezogen auf die Gesamtfor- 
mulierung. Der Anteil der Addidve betrSgt insbesondere 0,1 bis 5 Gew.%, vorzugsweise 0,5 bis 2 Gew.%, 
bezogen auf die Gesamtformulierung. 

Die Einarbeitung der harten FOilstoffe in das jeweiiige strahlenhartbare System erfolgt mit gangigen und 
bekannten RQhr- und Dispergieraggregaten, wie z. B. Flugelriihrer, Dissolves Kugel- oder Perlmiihlen, Dreiwal- 
zenstOhle. 

Die nachstehenden Mengenangat>en in den Ausfuhrungsbeispielen beziehen sich auf Gewichtsprozent 



DE 43 04 491 Al 

Ausfuhrunasbeiapiele A B C D 

ethoxyliertes Trimethylol— 31 27 31 32 
propantriacrylat 

alkoxyliertes Pentaeryti^ol- 39,5 31,5 40 40 5 
triacarylat 

aromatisches Polyurethan- 10 20 - - 
diacrylat 

to 

aromat:ische8 Polyurethan- — — 17,5 10 
hexaacrylat 

Teflonwachs 2 2 2 2 

Korund 8 8 8- 

Quarzmehl _ — - 8 

Mattierungsmittel 7,5 10 - 7,5 

Verlauf- und Benefczungs- 0,5 0,5 0,5 0,5 

inittel 

Antiabsetzmittel 0,5 0,5 0,5 

25 

En'kschaumer 0,5 — — — 

pyrogene Kieselsaure 0,5 — 0,5 — 

30 

Die Lacke dieser AusfQhrungsbeispiele werden vorzugsweise rait einem Elektronenstrahler mit 175 KeV 
Beschleunigungsspannung bei einer Dosisleistung von 40 KGy geharteL 
Die vorstehenden AusfQhrungsbeispiele fuhren zu folgenden Resultaten. 

Formuiiening A: hochabriebfester, seidenmatter GieBlack fur die Applikation auf Holz und Holzwerkstoffen. 

Formulierung B : hochabriebfester, matter Walzlack fur die Applikation auf Holz und Holzwerkstoffen. 35 

Formulierung D : abriebf ester, seidenmatter Lack fur die WalzappUkation auf Papier und Karton. 

Formulierung C: hochabriebfester Lack fur die Waizappiikation auf Polycarbonat und auf PVC tiefziehf §hig. 

Durch die erfmdungsgemaBe Mitverwendung der harten Fiiilsto% in den strahlenh§rtenden Systemen liBt 
sich die Abriebfestigkeit strahlengeharteter Lacke, Bescfaichtungen oder Druckfarben in nicht vorfaersehbarer 
Weise signifikant erhohen. Dieser EfFekt wird noch besonders vcrstarkt, wenn die harten Ffillstoffe durch 40 
geeignete MitteL die ihr Absetzen im strahlenhartbaren System verhindem, stabilisiert werden. 

Durch die erfmdungsgemaBe Verwendimg barter Fulistoffe lassen sich besonders vorteilhafte Eigenschaften 
an den ausgeharteten Systemen erzielen. So ergibt z. B. die Abriebfestigkeitsprufumg nach DIN 53 799. Teil 4.6 
mittels Taber abraser (Schleifpapier mit ISOer-Komung, 500 g Belastung) eines gebrauchlichen UV-Lackes auf 
Parkett (Schichtdicke 70 jim) einen Abriebwert von 200 Umdrehungen; dieselbe Prufung eines Lackes nach 45 
Ausfuhrungsbeispiel A ergibt jedoch 2500 Umdrehungen, also eine mehr als lOfach hohere Abriebfestigkeit 

Patentanspruche 

1. Verwendung von pulverfdrmigen harten FOUstoffen in strahlenhartbaren Lacken, Beschichtungen imd 50 
Druckfarben zur Erh5hung der Abriebfestigkeit 

Z Verwendung gemaB Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet» daB der pulverformige harte Fullstoff ausg:e- 
wahit ist aus Quarz, synthetischem Siliciumdioxid, Basalt, Glasmehl, Glaskugehi, Glasfasem, Siliciumcarbid, 
Wolframcarbid oder Korund oder deren Mischungen. 

3. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet, daB der oder die 55 
pulverformigen harten Fulistoffe eine mittlereTeiichengroBe im Bereich von 1 bis 50 jtm aufweisen. 

4. Verwendung nach einem der vorhergehenden Anspruche, dadurch gekennzeichnet daB der oder die 
pulverformigen harten FQUstofTe in einer Menge von 1 bis 20 Gew.%, bezogen auf die Gesamtformulierung, 
eingesetzt werden. 
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